
事業概要：可溶化処理を組み込んだメタン発酵プロセスで製造工程から
発生する食品廃棄物（生ゴミ：5トン／日）と排水汚泥（1トン／日）を高速

にメタンに変換。発生したガスは発電を行って設備動力に使用するとと

もに、発電時に出る余剰熱も設備の加温に利用している。

事業成果：バイオガスからガスエンジン発電機により1,440kwh／日の
電力を作り､食品工場内で有効利用している。また､余剰バイオガスはボ

イラーにより13トン／日の蒸気を作り､食品工場内で有効利用している｡

①好熱菌による可溶化処理を組み込み、大幅に汚泥発生量を削減している。

②廃棄物を焼却・埋立処分せず､電気や熱エネルギーに再利用する省エネ

　ルギーでクリーンな地球に優しい設備となっている。
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